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Gewindeschneid-Schnellwechselfutter mit Langenausgleich auf Druck und Zug

fiir Zylinderschafte DIN 1835 B+E
Quick change tapping chucks with length compensation on compression and expansion
for tool shanks DIN 1835 B+E

Mandrins de taraudage a changement rapide avec compensation longitudinale a la compression
et traction pour queues cylindriques DIN 1835 B+E

P’

Verwendung:

Zur Aufnahme von Schnellwechsel-Einsdtzen
fiir Gewindebohrer.

Application:

For the chucking of Quick change taps for
threading taps.

Application:

Pour le serrage d'adaptateurs porte-tarauds
a changement rapide.

Bestell-Nr. Spannbereich GroBe
Order no. Capacity Size
Référence Capacité Dimension
120.16.2012 20 M3 - M14 1 43 36 19 7 7
120.16.2020 20 M5 - M22 2 73 53 31 12 12
120.16.2512 25 M3 - M14 1 43 36 19 7 7
120.16.2520 25 M5 - M22 2 73 53 31 12 12
120.16.3220 32 M5 - M22 2 73 53 31 12 12
Hinweis: Fiir Bearbeitungszentren ohne Synchronspindel.
Note: On machining centres without synchronised spindles.
Observation: Sur centres d’‘usinage sans axe synchrone.
Ausfiihrung: Mit seitlicher Spannfldche nach DIN 1835 Form B (Weldon)
und DIN 1835 Form E (Whistle Notch).
Version: With flat according to DIN 1835 form B (Weldon) and inclined flat
according to DIN 1835 form E (Whistle Notch).
Version: Avec queue cylindrique et avec méplat suivant DIN 1835 forme B (Weldon)

et avec méplat incliné suivant DIN 1835 forme E (Whistle Notch).
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